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OSWIADCZENIE PROJEKTANTA

Zgodnie z ustawg Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 - tekst jednolity Dz. U. z 2017r.
pozycja nr 1332, w oparciu o art.20 pkt. 1 ust.4 osSwiadczam, Zze projekt wykonawczy -
modernizacja instalacji sprezonego powietrza w ukfadzie czyszczenia czujek pozarowych
projektowanego systemu sygnalizacji pozarowej (SSP) w hali sortowni Zaktadu Unieszkodliwiania
Odpadéw Komunalnych w Ostrotece, zgodnie z art. 20 pkt.1 ust. 1 w/w ustawy, sporzadzitem
zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo Budowlane, obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami
wiedzy technicznej.



OPIS TECHNICZNY.

do projektu wykonawczego — instalacji sprezonego powietrza w ukfadzie czyszczenia czujek
pozarowych projektowanego systemu sygnalizacji pozarowej (SSP) w hali sortowni Zakfadu
Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Ostrotece.

1. Podstawa opracowania.

- Zlecenie Zamawiajgcego — OTBS Sp. z 0.0.;

- projekt wykonawczy instalacji niskopragdowych instalacji systemu sygnalizacji pozarowej (SSP);
- dokumentacja archiwalna (edytowalna) hali sortowni z instalacjami wewnetrznymi;

- inwentaryzacja stanu istniejgcego instalacji sprezonego powietrza w hali sortowni;

- obowigzujace przepisy i normy.

2. Przedmiot inwestycji.

Przedmiotem opracowania cato$ciowego jest projekt wykonawczy instalacji Sygnalizacji
Alarmowej Pozaru (SSP) dla obiektdw Zaktadu Unieszkodliwiania Odpaddéw Komunalnych w
Ostrotece, oraz podfgczenia do monitoringu pozarowego w KP PSP Ostrotece.

Opracowanie niniejsze dotyczy hali sortowni $mieci, w zakresie rozbudowy istniejgcej instalacji
sprezonego powietrza, dla celdw wykonania uktadu czyszczenia projektowanych czujek
pozarowych.

3. Zakres opracowania.

Do ochrony ppoz. hali sortowni Smieci zaprojektowano systemy zasysajgce - VLP 400, dla
kazdej strefy dymowej odrebne urzadzenie. Oba systemy sg zaprojektowane w klasie B wg EN 54-
20. System bedzie miat zastosowany automatyczny system przedmuchu KC-3000 dla kazdego
systemu VLP 400. Do zasilania sterownika uzyto zasilaczy impulsowych ZPH 30W/24V. Urzadzenie
bedzie wymagato podania powietrza sprezonego parametry: ci$nienie robocze 2-7Atm przeptyw
maksymalny 100l/minute .
W projekcie niniejszym projektuje sie instalacje sprezonego powietrza dla przytaczenia dwoch
niezaleznych automatycznych systemow czyszczenia czujnikow zasysania.

4. Instalacja sprezonego powietrza.
4.1 Stan istniejacy.

W hali sortowni $mieci wykonana jest instalacja sprezonego powietrza, doprowadzajaca
czynnik do urzadzen technologicznych — separatoréw optoelektronicznych.

Zrédtem cinienia w instalacji sprezonego powietrza jest sprezarkownia kontenerowa, znajdujgca
sie wewnatrz hali sortowni. W sprezarkowni tej zainstalowane sg dwa agregaty sprezarkowe o
wydajnosci kazdy 142,6 I/s i max ciSnieniu sprezania 10,0 bar. Agregaty mogag pracowac
naprzemiennie lub razem, w uktadzie réwnolegtym, w zaleznosci od zapotrzebowania powietrza do
celéw technologicznych. Max wydajnos¢ sprezarkowni 17112 1/min, obcigzenie istniejgcego uktadu
technologicznego 13500 I/min. Rezerwa sprezonego powietrza: 3612 |/min.

W ukfadzie instalacji zainstalowany jest zbiornik wyréwnawczy stalowy, pionowy, o pojemnosci
3000 dm3.

Z informacji uzyskanych od obstugi obiektu, w okresie gdy zaktad nie pracuje (weekendy,
przerwy Swigteczne, przerwa w godzinach wieczornych i nocnych), wigczony pozostaje
przynajmniej jeden agregat sprezarkowy, utrzymujacy cisnienie w zbiorniku wyréwnawczym.
Instalacja sprezonego powietrza wykonana jest z rur polipropylenowych PP + AL firmy COPRAX
(rury niebieskie) o $rednicy 63mm. Ukfad prowadzenia przewoddw: od sprezarkowni kontenerowej
do zbiornika wyréwnawczego i dalej od zbiornika do Sciany zewnetrznej hali na wysokosci ca 1,0m
od poziomu posadzki obiektu. Nastepnie przewdd sprezonego powietrza wyprowadzony jest po

4



konstrukgji obiektu na wysokos$¢ ca. 7,0m i wzdtuz Sciany zewnetrznej prowadzony jest w rejon
linii technologicznej. Tam przewdd sprowadzony zostaje w dot na wysoko$¢ ca. 5,0m i
poprowadzony do podejs¢ zasilanych urzadzen linii technologiczne;j.

4.2 Stan projektowany.

W obiekcie hali sortowni projektuje sie rozbudowe istniejgcej instalacji sprezonego
powietrza o dwa uktady zasilajgce moduty KC-3000 automatycznego przedmuchiwania czujek
zasysajacych uktadow VLP 400 detekcji pozarowe;j.

Dane techniczne modutu KC-3000:
Wymiary: (szeroko$¢ / wysokosc¢ / gtebokosé) 400/300/160 [mm]

Waga: 3,0 [kg]

Obudowa: poliweglan lub stal (w specjalnym wykonaniu)
Zasilanie: 24 VDC

Max. pobdr mocy: 20 W]

Cidnienie powietrza nawiewanego: min. 2 bar, max. 10 bar

Srednica wlotu / wylotu rury: 25 mm

Ztgcze powietrza: kociec 10 mm

Liczba wejs¢ zewnetrznych: 2

Liczba wyjs¢ zewnetrznych: 2

Temperatura pracy: -20 do +60 oC

Wymagane parametry czynnika dla projektowanych uktadéw:

- maksymalny wymagany wydatek powietrza : 100 I/min;
- wymagane cisnienie robocze w ukfadzie :2,0-7,0 bar;
- czestotliwos¢ czyszczenia : 6 razy na dobe.

WielkoS¢ ukfadu sprezarek w sprezarkowni zapewni wymagang iloS¢ powietrza dla uktadu
przedmuchiwania czujek pozarowych zasysajacych, bez zaktdcania pracy technologii zaktadu.

Rozbudowe instalacji sprezonego powietrza zaprojektowano jako dwa ciggi rurowe z przewoddéw
polipropylenowych PP-AL COPRAX o $rednicy DN20mm. Na gtéwnych odgatezieniach do modutow
KC-3000 zaprojektowano zawory odcinajgce, umozliwiajgce wymiane armatury, bez koniecznosci
wytgczania uktadu sprezonego powietrza w zaktadzie. Dobrano zawory serii AIRY LOCK, z blokadg
ustawienia (otwarcia), blokowang na ktddke. Za zaworem AIRY LOCK zaprojektowano montaz
reduktora ciSnienia powietrza, zapewniajgcy ustawienie wymaganych parametréw dla ukfadu.
Podtgczenie modutu KC-3000 za pomocg weza elastycznego do sprezonego powietrza,
przytgczanego poprzez szybkoztaczke. Dodatkowo zaprojektowano odgatezienie pionowe w dot,
doprowadzajgce przewdd DN20 na wysokoS¢ ca. 1,0m od poziomu posadzki. Odgatezienie to
zakonczy¢ nalezy zaworem kulowym oraz manometrem z facznikiem do weza ciSnieniowego fi
8mm. Rozwigzanie to pozwoli na kontrole cisnienia powietrza w uktadzie z poziomu posadzki oraz
zapewni mozliwos¢ skorzystania ze sprezonego powietrza w dwoch dodatkowych punktach hali
sortowni.

4.3 Wytyczne wykonania.

Przewody instalacji sprezonego powietrza zaprojektowano do wykonania z polipropylenu
PP3 Vestolen stabilizowanego Al. Atest - min.12 bar. Srednica zewnetrzna 20mm / 1/2 inch /
grubos¢ Scianki 2,8mm / dtugos¢ sztangi 4 m. Producent - firma COPRAX. Potgczenia przewoddéw —
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zgrzewanie polidyfuzyjne. Pofgczenia ksztattek — zgrzewanie polidyfuzyjne oraz potaczenia
gwintowane, skrecane.

Przewody nalezy uktada¢ wzdtuz Scian wewnetrznych. Przewody uktadac nalezy réwnolegle
lub prostopadle do kierunku $cian. Spadek przewoddw musi umozliwia¢ odwodnienie instalacji:
- przewody gtéwne i odgatezienia w kierunku zaworu odcinajgcego,
- podejscia pod przybory - w kierunku odbiornika.
Instalacje sprezonego powietrza nalezy uktada¢ ponizej instalacji elektrycznej w odlegtosci
minimum 10 cm.
Rurociggi nalezy mocowa¢ do elementdw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytéow lub
wspornikdéw. Pomiedzy przewodem a obejmg uchwytu lub wspornika nalezy stosowaé podktadki
elastyczne. Konstrukcja uchwytu winna zapewnia¢ swobodne przesuwanie sie rur. PodejScia
instalacji sprezonego powietrza powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru.
Rozstaw uchwytow dla $rednicy przewodu DN20mm powinna wynosi¢ 0,70m.
Zastosowane materiaty:
Rury i armatura
Dostarczane rury powinny by¢ proste bez widocznego zowalizowania, zgniecen i znieksztatcen.
Armatura dostarczona na budowe powinna byc¢:
- sprawdzona na szczelnos¢
- na korpusach nie powinny wystepowac spekania i pory
- wrzeciona zawordw nie powinny byC¢ skrzywione
armatura powinna byc¢ czysta
Rury przed ich bezposrednim uzyciem nalezy wewnatrz i na stykach starannie oczysci¢ -nie wolno
uzywac rur peknietych lub w inny sposob uszkodzonych.

Odgatezienia projektowanych odcinkdow przewoddw instalacji sprezonego powietrza
DN20mm od przewodow istniejgcych DN63 wykona¢ z zastosowaniem ksztattek siodtowych
polipropylenowych, do zgrzewania, z gwintem wewnetrznym firmy COPRAX Srednicy DN63/ 2", a
nastepnie zastosowac ztgczke z gwintem zewnetrznym DN 20/ '2". Armature odcinajaca,
regulacyjng oraz przytgczeniowg montowacC poprzez ksztattki systemowe COPRAX DN 20/ »”
odpowiednio z gwintem zewnetrznym badz wewnetrznym. Jako przewody gietkie ciSnieniowe,
przytgczeniowe dobrano przewody poliuretanowe, spiralne wysokiej wytrzymatosci o Srednicy
10mm i koncoéwkami w postaci szybkoztgcza i krééca potgczeniowego z mosigdzu.

Jako gtéowny zawor odcinajacy dobrano zawoér AIRY LOCK DN15 (12 bar) z blokada
otwarcia, zabezpieczona dodatkowo ktddkg — model VS 37P-5, trzpien 6,3mm. Na odgatezieniu
zainstalowa¢ zawor kulowy z gwintem wewnetrznym 3/8” i z drugiej strony Srubunkiem. Za
zaworem zainstalowa¢ wskaznik manometryczny typu 461.038-8 o zakresie wskazan 0 — 12 bar, z
przytaczem do weza elastycznego Fi 8mm.

W przypadku dokonywania zmian w prowadzeniu przewoddéw, bez zmiany S$rednicy
Wykonawca nie jest zobowigzany do konsultacji z projektantem.
Wszystkie instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, przepisami ppoz. i
BHP oraz wspotczesng wiedzg techniczna.
Wszystkie uzyte materialy i urzadzenia powinny spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszym
opracowaniu. Materiaty i urzadzenia wymagajace dopuszczenia do stosowania w budownictwie
(aprobata techniczna), powinny posiadac takie aktualne dopuszczenie.
Wykonawca jest zobowigzany do koordynowania wtasnych roboét instalacyjnych z wykonawcami
innych branz.

5. Uwagi.

Cato$¢ robot wykonal zgodnie z obowigzujgcymi przepisami branzowymi i BHP oraz
instrukcjami i zaleceniami montazowymi producentéw zastosowanych wyrobdw budowlanych.



Do wszelkich robot nalezy stosowac¢ materiaty i wyroby posiadajgce niezbedne, aktualne atesty,
$wiadectwa i dopuszczenia do stosowania

Projektant



